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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNG SBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/DE 03/03972 

I. Grundlage des Berichts 

1 ' « B ^?W!r^ Br inter " ationale n Anmeldung (Ersatzbiatter, die dem Anmeldeamt auf eine 

Aufforderung nach Artikel 14 hm vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts ais "ursprunalich 
emgereicht und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 17)): 

Beschreibung, Seiten 

3-27 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

1 • 2> 2a eingegangen am 09.12.2004 mit Schreiben vom 06.12.2004 

Anspruche, Nr. 

1 " 46 eingegangen am 09.12.2004 mit Schreiben vom 06.12.2004 

Zeichnungen, Blatter 

1/14-14/14 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

2 " U^itiS-ifl. 8 ^ 80 ^ A " e Y orsteh . e " d genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 

SttESSS^ zur VerfQgung oder wurden in dieser ein ^ eicht ' sofem 

SS^1&^^ r S^? SpraChe: ZUr VerfQ9Un 9 bzw " wurden in dieser SP«*e 

D fnUT^el 23 r i?b)T SetZUn9 ' ^ ^ ^ ZWe ° ke ^ intemationalen Rec herche eingereicht worden ist 

□ die Veroffentlichungssprache der intemationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

° £3^^ der -^ionalen vorlaufigen PrOfung eingereicht 

3. Hinsichtlich der in der intemationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
.nternationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt S^Tfi^ 

□ in der intemationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der intemationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

D Rl? E r k,arun 9' d ? B das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 

Offenbarungsgehait der intemationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunqlich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). " 

(Auf Ersatzblatter, die so/che Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
ueizufugen.) 

6. Etwalge zusatzliche Bemerkungen: 

IV, Mangelnde Einheitlichkeit der Erf indung 

1 . Auf die Aufforderung zur Einschrankung der Anspruche oder zur Zahlung zusatzlicher Gebuhren hat der 
Anmeider: 

□ die Anspruche eingeschrankt. 

□ zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

□ zusatzliche Gebuhren unter Widerspruch entrichtet. 

□ weder die Anspruche eingeschrankt noc'h zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

2. ISI Die Behorde hat festgestellt, daB das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nicht erfulit ist, und hat 

gemaB Regel 68.1 beschlossen, den Anmeider nicht zur Einschrankung der Anspruche oder zur Zahlunq 
zusatzlicher Gebuhren aufzufordern. 

3. Die o Behorde ist der Auffassung, daB das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nach den Regeln 13.1, 

□ erfulit ist. 

El aus folgenden Grunden nicht erfulit ist: 
siehe Beiblatt 

4. Daher wurde zur Erstellung dieses Berichts eine Internationale vorlaufige Prufung fur folgende Teile der 
mternationalen Anmeldung durchgefuhrt: 

□ alle Teile. 

S die Teile, die sich auf die Anspruche Nr. 1-3,5-40 beziehen. 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen Tatigkeit und der 
gewerbhchen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-3,5-40 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-3,5-40 

Nein: AnsprQche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-3,5-40 



Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
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siehe Beiblatt 
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PRUFUNGSBERICHT - BE1BLATT 

Zu Punkt IV 

Anspruch 4 sowia Ans pruche 42-46 

Diese Behorde hat festgestellt, daB die internationale Anmeldung mehrere Erfindungen 
Oder Gruppen von Erfindungen enthalt, die nicht durch eine einzige allgemeine 
erfinderische Idee verbunden sind (Regel 13.1 PCT), namlich: 

I: AnsprCiche 1 ,2,1 3 Vorrichtungen mit mindestens zwei Bahnbearbeitungs- 

werkzeuge wobei die Bahnbearbeitungswerkzeuge jeweils 
einen mechanisch unabhangigen Antrieb aufweisen, die mit 
einer gemeinsamen Steuereinrichtung in logischer 
Wirkverbindung stehen. 

II: Anspruch 4 Vorrichtuna mit 3 Falztrinhtft 

w — fcn iwi ueii i, - » vk^ wi «iv uui^ui Oi i KJ^l ^7|| ici 

Anderung der Bahnbreite verschoben werden wahrend der 
mittlere unverschoben bleibt. 
Ill: Anspriiche 42-46 Verfahren zur Einstellung von Bahnbearbeitungswerkzeuge vor 

Produktionsstart mittels Voreinstellwerte. 

Die Verfahrensanspriiche 42-46 sind nicht spezifisch auf die Vorrichtungen der Anspriiche 
1-41 gerichtet und daher ist kein technischer Zusammenhang im Sinne der Regel 13.2 
PCT vorhanden, der in einem oder mehreren gleichen Oder entsprechenden besonderen 
technischen Merkmalen zum Ausdruck kommt. Ebenso fehlt einen technischen 
Zusammenhang zwischen den besonderen technischen Merkmalen des Anspruchs 4 und 
den der ersten Anspruchsgruppe. 

Somit liegt weder hinsichtlich der besonderen technischen Merkmale noch hinsichtlich der 
gelosten Probleme zwischen den genannten Gruppen (I - III) von Anspruchen 
Einheitlichkeit der Erfindung nach Regeln 13.1 und 13.2 PCT vor. 

Es wird in diesem Bescheid daher lediglich die erste Anspruchsgruppe gepriift. 
Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
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PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 

Feststellung 

Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 
D1: DE-A-100 03 025 
Anspruche 1.2 und 13 

Die D1 offenbart eine Vorrichtung zur Bearbeitung einer Bahn mit mindestens zwei 
Bahnbearbeitungswerkzeugen (Falztrichter, Messer, Falzwalzen), wobei die Werkzeuge 
durch ein Stellglied quer zur Laufrichtung der Bahn bewegbar sind. 

Der Gegenstand der Anspruche 1 , 2 und 13 unterscheidet sich von der Vorrichtung der D1 
dadurch, dass die Werkzeuge durch jeweils einen voneinander mechanisch unabhangigen 
Antrieb bewegbar sind, und dass deren Antriebe mit einer gemeinsamen Steuereinrichtung 
in logischer Wirkverbindung stehen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zur Bearbeitung einer Bahn zu schaffen, bei 
der die Einstellung vereinfacht wird. 

Die Losung wird im kennzeichnenden Teil der Anspruche 1 , 2 und 13 gegeben, wobei die 
Werkzeuge jeweils unabhangigen Antriebe aufweisen, die jedoch mit einer gemeinsamen 
Steuereinrichtung in logischer Wirkverbindung stehen. Dadurch ist eine schnelle 
Anpassung an eine Veranderung der zu verarbeitenden Bahnbreiten ermoglicht, da ein 
Benutzer nicht auf jedes einzelne in Anpassung an die Bahnbreite zu verschiebende 
Bahnbearbeitungswerkzeug zugreifen muss. Im Stand der Technik ist kein Hinweis auf 
solch eine Losung zu finden. 

Folglich dCirfte der Gegenstand der Anspruche 1 , 2 und 13 die Erfordernisse der Artikel 
33(2) und 33(3) PCT erfullen. 

Anspruch e 3. 7-12 und 14-40 

Die abhangigen Anspruche (ruckbezogen auf Anspruche 1, 2 und 13) betreffen lediglich 
besondere Ausgestaltungen der Erfindung, die in Verbindung mit den vorgenannten 
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unabhangigen Anspruche 1, 2 und 13 ebenfalls die Kriterien der Artikel 33(2) und 33(3) 
erfullen. 
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Beschreibung 

Vorrichtungen zur Bearbeitung und/oder Forderung einer Bahn sowie Verfahren zu deren 
. Einsteilung 

Die Erfindung betriffl Vorrichtungen zur Bearbeitung und/oder F6rderung einer Bahn 
sowie Verfahren zu deren Einsteilung gemaft Anspruch 1, 2 Oder 13 bzw. 42, 43 oder 44. 

Aus der EP 12 38 935 A2 1st eine Vorrichtung zum Langsschneiden von Folien und 
Bandem bekannt, wobei ein Obermesser zur Einsteilung einer Schnittbreite quer zur 
Transportrichtung der Bahn positionierbar ist. 

Durch die DE 101 50 810 A1 ist ein Rollenwechsler bekannt, wobei zwei Rollenarme zur 
Aufnahme einer Rolle ein Paar bilden und jeweils einzeln durch einen eigenen Motor 
entlang einer Rotationsachse der Rolle bewegbar sind. 

Die DE 196 02 248 A1 offenbart einen Falztrichter, welcher zur seitlichen Korrektur des 
gefalzten Stranges entlang eines Einlaufspaltes zweier nachgeordneter Walzen bewegbar 
ist 

Durch die WO 01/70608 A1 ist eine quer zur Einlaufrichtung der Bahn positionierbare 
Wendestange und eine langs zur Einlauflichtung des Bahn positionierbare Registerwalze 
bekannt. Die Wendestange ist in der Weise verschwenkbar, dass sie je nach Stel.ung die 
Bahn nach rechts oder links umlenkt. 

Die DE 36 14 981 C2 offenbart zwei Bahnkantenfuhler, welche jeweils Ober einen Antrieb 
verfugen und Ober eine gemeinsame Steuereinrichtung angesteuert werden. Ahnliches 
offenbart die DE 35 33 274 C3. 
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In der DE. 195 40 164 C1 ist eine Transportrichtung mit zwei nebeneinander angeordneten 
Fordereinrichtungen fur Endlosmaterial gezeigt, wobei jede Einrichtung eine axial 
bewegbare Vorschubeinrichtung aufweist. 

Eine Vorrichtung, mit der es moglich ist, aus einer laufenden Papierbahn maximaler Breite 
zwei Teilbahnen Oder drei Teilbahnen von.variabler Breite zu schneiden und diese 
Teilbahnen zu falzen, ist aus der DE 42 04 254 A1 bekannt. Die dort gezeigte Vorrichtung 
umfasst drei Falztrichter, die in zwei Ebenen angeordnet sind, wobei zwei in einer ersten 
Ebene benachbarte Falztrichter quer zur Laufrichtung der Papierbahn verfahrbar 
angeordnet sind, urn wahlweise zum Falzen beider Teilbahnen einer zweigeteiften 
Papierbahn oder zum Falzen der zwei SufJeren Teilbahnen einer dreigeteilten Bahn zu 
dienen. Eine Anpassung anderer bahnfiihrender Einrichtungen als der Falztrichter an die 
jeweilige Bahnbreite ist nicht vorgesehen. 

Aus der DE 43 11 437 A1 ist eine Wendestangenanordnung bekannt, deren 
Wendestangen umlegbar sind, um eine an ihnen gewendete Bahn um ihre Breite je nach 
Stellung der Wendestangen nach links oder nach rechts zu versetzen. Diese 
Wendestangenanordnung ist mit der Vorrichtung aus DE 42 04 254 A1 nicht ohne 
weiteres kombinierbar, da eine mit ihr z.B. um eine haibe B.h nbreite versed 



Teilbahn nicht den fQr sie bestimmten Falztrichter trifft. 

Die DE 100 03 025 C1 offenbart eine Vorrichtung zur Bearbeitung einer Bahn mit " 
mindestens einem Falztrichter und einem diesem vorgeordneten als Messer, wobei das 
Messer und der Falztrichter durch ein gemeinsames Stellglied quer zur Laufrichtung der 
Bahn bewegbar sind. 

In der US-A-3 734 487 sind als Wendestangen, als Langsschneidmesser und als 
Registeiwalze ausgefuhrte Bahnbearbeitungs- bzw. -leitelemente offenbart. welche durch 
emzelne Antriebe fan Hinblick auf geplante Produktionen vorpositionierbar sind 
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Die EP 0 457 304 A1 betriffi einen Mechanismus mit zwei gegensinnig durch einen 
gemeinsamen Antrieb bewegbare Bearbeitungselernente einer Vorrlchtung zur Falzung 
vonTaschen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Vorrichtungen zur Bearbeitung und/oder 
Forderung einer Bahn sowie Verfahren zu deren Einstellung schaffen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi durch die Merkmale des Anspruchs 1, 2, oder 13 
bzw. 42, 43 Oder 44 gelost. 

Ein wesentlicher mit der Vorrichtung bzw. dem Verfahren erzielbarer Vorteil liegt 
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Anspruche 



1 . Vorrichtung zur Bearbeitung und/oder Forderung einer Bahn in einer bahnbe- 
und/oder verarbeitenden Maschine mit mindestens einem als Falztrichter (06; 07) 
und einem diesem auf dem Bahnweg vorgeordneten, als Messer (05; 28; 32)' 
ausgebildeten Bahnbearbeitungswerkzeug (06; 07; 05; 28; 32), wobei das Messer 
(05; 28; 32) und der Falztrichter (06; 07) durch mindestens ein Stellglied (08, 11; 34) 
quer zur Laufrichtung der Materialbahn (01 , 02. 26, 36) bewegbar sind, dadurch' 
gekennzeichnet, dass dem Falztrichter (06, 07) ein Wendewerk (72) mit zumindest 
einer Wendestange (37; 38) vorgeordnet ist, dass die Wendestange (37; 38) und 
der Falztrichter (06; 07) durch jeweils einen voneinander mechanisch unabhangigen 
Antrieb (11; 49) quer zur Laufrichtung der Materialbahn (01 , 02, 26. 36) bewegbar 
sind, und dass der Antrieb (11 ) des Falztrichters (06; 07) und der Antrieb (49) der 
Wendestange (37; 38) mit einer gemeinsamen Steuereinrichtung (10; S) in logischer 
Wirkverbindung stehen. 

*' Vomchtung zur Bearbeitung und/odfer Forderung einer Bahn in einer 

Rollenrotationsdruckmaschihe mit mindestens einem als Falztrichter (06; 07) und 
einem diesem auf dem Bahnweg vorgeordneten, als Messer (05; 28; 32) 
ausgebildeten Bahnbearbeitungswerkzeug (06; 07; 05; 28; 32). wobei das Messer 
(05; 28; 32) und der Falztrichter (06; 07) durch mindestens ein Stellglied (08, 11; 34) 
quer zur Laufrichtung der Materialbahn (01 , 02, 26, 36) bewegbar sind, dadurch' 
gekennzeichnet, dass das Messer (28; 32) als Messer (28; 32) einer dem 
Falztrichter (06; 07) vorgeordneten Langsschneideinrichtung (71) mit einem von 
einem Antrieb (1 1) des Falztrichters (06; 07) mechanisch unabhangigen seitlichen 
Antrieb (34) ausgefuhrt ist, dass die Langsschneideinrichtung (71) wenigstens zwei 
quer zur Bahnlaufrichtung voneinander beabstandete Messer (28) aufweist, welche 
durch einen gemeinsamen Antrieb (34) quer zur Bahn, jedoch in entgegengesetzter 
Rrchtung zueinander bewegbar sind und dass der Antrieb (1 1 ) des Falztrichters (06- 
07) und der Antrieb (34) der Messer (28; 32) mit einer gemeinsamen 
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Steuereinrichtung (10; S) in logischer Wirkverbin'dung stehen. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Falztrichter (06- 
07) und das Messer (05; 28; 32) an einem gemeinsamen Gestel! (15) angeordnet 
und durch elnen gemeinsamen Antrieb (1 1 ) bewegbar sind. 

Vonichtung zur Bearbeitung und/oder Forderung einer Bahn in einer bahnbe- 
und/oder verarbeitenden Maschine mit mindestens einem als Falztrichter (06- 07) 
und einem diesem auf dem Bahnweg nachgeordneten, ais Walze (30) ausgefiihrten 
Bahnbearbeitungswerkzeug (06; 07; 30), dadurch gekennzeichnet, dass zwei 
auftere und ein mittlerer Falztrichter (06; 07) vorgesehen sind, wobei die beiden 
aufleren Falztrichter (06; 07) bei einer Anderung der Breite der Teilbahnen 
verschiebbar und der mittlere unverschoben ist und dass der verschiebbare 
Falztrichter (06; 07) und die zugeordnete Walze (30) durch mindestens ein Stellglied 
(08. 1 1) quer zur Laufrichtung der Materialbahn (01, 02, 26, 36) bewegbar sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Falztrichter (06- 
07) und die Walze (30) an einem gemeinsamen Gestell (15) angeordnet und durch 
einen gemeinsamen Antrieb (11) bewegbar sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 4. dadurch gekennzeichnet, dass ein dem Falztrichter 
(06; 07) vorgeordnetes Messer (05; 28; 32) und der Falztrichter (06; 07) durch 
m,ndestens ein Stellglied (08, 11; 34) quer zur Laufrichtung der Materialbahn (01 
02, 26, 36) bewegbar sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet; dass das Messer 
(28; 32) als Messer (28; 32) einer dem Falztrichter (06; 07) vorgeordneten 
Langsschneideinrichtung (71). mK einem von einem Antrieb (11) des Falztrichters 
(06; 07) mechanisch unabhangigen seitlichen Antrieb (34) ausgefuhrt ist. 
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Vornchtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb (11) des 
Falztrichters (06; 07) und der Antrieb (34) das Messers (28; 32) mit einer 
gemeinsamen Steuereinrichtung (10; S) in logischer Wirkverbfndung stehen. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass dem 
Falztrichter (06, 07) ein Wendewerk (72) mit zumindest einer Wendestange (37- 38) 
vorgeprdnet ist ' ' 

Vorrichtung nach Anspruch 7 und 9, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Langsschneideinrichtung (71) dem Wendewerk (72) vorgeordnet ist 

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet dass die Wendestanoe (37< 
^8) und der Falztrichter (06; 07) durch jeweils einen voneinander mechanised 

unabhangigenAntrieb(11;49) q uerzurLaufrichtungderMaterialbahn(01 02 26 
36)bewegbarsind. V 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11; dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb (11) des 
Falztrichters (06; 07) und der Antrieb (49) der Wendestange (37; 38) mit einer 
gememsamen Steuereinrichtung (1 0; S) in logischer Wirkverbindung stehen. 

13. Vorrichtung zur Bearbeitung und/oder Forderung einer Bahn in einer bahnbe- 
und/oder verarbeitenden Maschine mit einer Langsschneideinrichtung (71 ) mit 
wenigstens einem als Messer (28; 32) ausgefQhrten Bahnbearbeitungswerkzeug 
(28; 32) sowie einem diesem auf dem Bahnweg nachgeordneten Wendewerk (72) 
mitzumindest einem als Wendestange (37; 38) ausgefiihrten 
Bahnbearbeitungswerkzeug, dadurch gekennzeichnet, dass das Messer (28- 32) 
und die Wendestange (37; 38) durch jeweils einen voneinander mechanisch ' 
unabhangigen Antrieb (34; 49) quer zur Laufrichtung der Materialbahn (01 02 26 
36) bewegbar sind, dass die Langsschneideinrichtung (71) wenigstens zwei quer ' 
zur Bahnlaufrichtung voneinander beabstandete Messer (28) aufweist, welche durch 



GEAENDERTES BLATT 



2004-12-06 

31 



14. 



einen gemeinsamen Antrieb (34) quer zur Bahn. jedoch in entgegengesetzter 
Richtung zueinander bewegbar sind, und dass der Antrieb (34) des Messers (28) 
und der Antrieb (49) der Wendestange (37; 38) mit einer gemeinsamen 
Steuereinrichtung (10; S) in logischer Wirkverbindung stehen. 

Vorrichtung nach Anspruch 7 Oder 1 0, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Langsschneideinrichtung (71 ) wenigstens zwei quer zur Bahnlaufrichtung 
voneinander beabstandete Messer (28) aufweist, weiche durch einen gemeinsamen 
Antneb (34) quer zur Bahn, jedoch in entgegengesetzter Richtung zueinander 
bewegbar sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 9, 10 Oder 13. dadurch gekennzeichnet, dass das 
wendewerk (72) wenigstens zwei quer zur Bahnlaufrichtung einer einlaufenden 
Bahn voneinander beabstandete Wendestange (37; 38) aufweist, weiche durch 
einen gemeinsamen Antrieb (49) quer zur Bahn bewegbar sind. 

16. Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprOche 8 oder 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass die logische Wirkverbindung in der Weise ausgebildet ist 
dass ein Steilen der Antriebe (1 1 ; 34; 49) in einem gemeinsamen Arbeitsgang ' 
msbesondere wahrend eines Einstellvorgangs, infolge eines Programmablaufe 
erfolgen kann, 

17. Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprOche 8, 12, 13 oder 16, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Steuereinrichtung (10; S) dazu ausgebildet ist aus 
Angaben zur Bahnbreite und/oder einem vorgesehenen Bahnlauf eine geeignete 
Sollposition fur das betreffende Bahnbearbeitungswerkzeug (05; 06; 07; 28; 30; 32; 
37; 38) zu ermitteln und auf den jewelligen Antrieb (11; 34; 49) zu wirken. 

18. Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprOche 8, 12, oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Steuereinheit (10; S) eine Benutzerschnittstelle zum 
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Eingeben und/oder Einlesen einer Breite einer zu verarbeitenden Bahn (01, 02, 12, 
13, 26, 36, 51, 52, 53, 54), Rechenmittel zum Ermitteln einer Sollposition der 
bewegbaren Bahnbearbeitungswerkzeuge (05, 06, 07, 16, 28, 32, 37, 38) anhand 
der Bahnbreite sowie Treiber zum Ansteuern der Antriebe (1 1 ; 23; 34; 49), urn die- 
jeweils ermittelte Sollposition einzustellen, umfasst. 



19. 



20. 



Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 8. 12, 13 oder 16. dadurch 
gekennzeichnet, dass mehrere Antriebe (11; 23; 34; 49) durch die gemeinsame 
Steuereinheit (10; S) angesteuert sind. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet 
dass wenigstens zwei Faiztrichter (06, 07) vorgesehen sind, von denen wenigstens 
einer quer bewegbar ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet 
dass wen.gstens zwei an einem Zylinder (03) abrollende, afs Rollen (16) 
ausgefUhrte Bahnbearbeitungswerkzeuge (16) zum Driicken der Materialbahn 
gegen den Zylinder (03) vorgesehen sind, von denen wenigstens eine quer 
bewegbar ist. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass die Rollen (16) 
Fangrollen (16) oder Zugrollen (16.) sind. 



21. 



23. 



24. 



Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche. dadurch gekennzeichnet 
dass das Messer (28, 32) zum kontinuierlichen Langsschneiden der Materialbahn 
(26, 36) ausgeftihrt ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche. dadurch gekennzeichnet 
dass das Messer (05) als ein Intervaflschneidmesser (05) zum seitenweisen 
Langsschneiden der Materialbahn (01, 02, 12, 13) ausgefuhrt ist. 
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25. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet 
dass als weiteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens efn quer 
bewegbarer Rollenarm eines Rollenwechslers vorgesehen ist. 

26. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche. dadurch gekennzeichnet 
dass als weiteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens eine quer 
bewegbare Sensorik fur das Schnittregister vorgesehen ist. 

27. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet 
dass als weiteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens eine quer 
bewegbare Sensorik fur das Farbregister vorgesehen ist. 

28. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet 
dass als weiteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens eine quer 
bewegbare Bahnkantenregelung vorgesehen ist. 

29. Vorrichtung nach einem der. vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet 
dass als weiteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens ein quer 
bewegbares Schaufelrad im Ausgang eines Falzapparates vorgesehen ist. 

30. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche. dadurch gekennzeichnet 
dass als weiteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens eine quer 
bewegbare Klebeduse einer Klebeeinrichtung vorgesehen ist. 

31. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche. dadurch gekennzeichnet 
dass als weiteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens eine quer 
bewegbare Vorrichtung zur Biidung eines 2ten Langsfalzes vorgesehen ist. 

32. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche. dadurch gekennzeichnet. 
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dass als weiteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens eine quer 
bewegbare Vorrichtung zur Langsperforation vorgesehen ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzefchnet 
dass wenigstens ein Stellglied (08, 1 1; 22, 23; 33, 34; 48, 49) eine drehbare 
Gewindespindel (08, 22, 33, 48) aufweist und dass jedes an das Stellglied (08 11- 
22, 23; 33, 34; 48, 49) gekoppelte verschiebbare Bahnbearbeitungswerkzeug (05 
06, 07, 16. 28, 32, 37, 38) mit der Gewindespindel (08, 22, 33, 48) im Eingriffsteht 

34. Vorrichtung nach Anspruch 33, dadurch gekennzefchnet. dass jedes an das 
Stellglied (08, 1 1; 22, 23; 33, 34; 48, 49) gekoppeJte verschiebbare 
Bahnbearbeitungswerkzeug (05, 06, 07, 16, 28, 32, 37, 38) einen Gleitstein (09 18 

21, 42, 43, 44, 46) aufweist, der mit der Gewindespindel (08, 22 33 48) im 
Eingriffsteht. ' ' 

35. Vorrichtung nach Anspruch 33 oder 34, dadurch gekennzefchnet, dass mehrere 
verschiebbare Bahnbearbeitungswerkzeuge (06, 07, 16, 28, 37, 38) gleichen Typs 
mit e.ner gleichen Gewindespindel (08, 22, 33, 48) im Eingriff stehen. 

36. Vorrichtung nach Anspruch 35, dadurch gekennzefchnet, dass die Gewindespindel 
(08, 22, 33, 48) mehrere Abschnitte mit unterschiedlichem Drehsinn aufweist, und 
dass mit jedem Abschnitt wenigstens eines der Bahnbearbeitungswerkzeuge (06 
07, 16, 28, 37, 38) im Eingriffsteht. 

37. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 33 bis-36, dadurch gekennzefchnet. dass 
d.e Gewindespindel (08, 22, 33, 48) durch einen von der Steuereinheit (10- S) 
gesteuerten Elektromotor (11, 23, 34, 49) drehangetrieben ist. 

38. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 33 bis 37, dadurch gekennzefchnet, dass 
d,e Gewindespindel (08, 22, 33, 48) mehrere Abschnitte mit unterschiedlicher 
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Steigung aufweist, und dass mit jedem Abschnitt wenigstens eines der 
Bahnbearbeitungswerkzeuge (06, 07, 1 6, 28, 37, 38) im Eingriff steht 

39. Vorrichtung nach Anspruch 1 . 2 Oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Falztrichter (06; 07) und eine eine Nut (25) aufweisende Walze (03) gerneinsam 
bewegbar sind. 

40. Vorrichtung nach Anspruch 2, 7-oder 1 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Antriebe (11; 23; 34; 49) durch eine gemeinsame Steuerung (10; S) bezuglich der 
Positionierung des betreffenden Bearbeitungswerkzeugs (06; 07; 05; 28; 30; 32; 37; 
38) relativ zur Bahn ansteuerbar sind. 



41. 



42. 



Verfahren zur Einstellung von Bahnbearbeitungswerkzeugen einer bahnbe- 
und/oder-verarbeitende Maschine mit einem Falztrichter (06; 07) und einem 
vorgeordneten Messer (28; 32) fur einen Langsschnitt der Bahn, dadurch 
gekennzeichnet, dass vor Produktionsstart von einem System (S) die aktuelle 
Position des Messers (28; 32) und des Falztrichters (06; 07) im Hinblick auf fur die 
gepiante Produktion erforderliche Voreinsteliwerte hin uberpruft und/oder eine 
Voreinstellung durch Einwirken des Systems (S) sowohl auf den Antrieb (1 1 ) des 
Falztrichters (06, 07) als auch den Antrieb (34) des Messers (28; 32) getroffen wird. 

Verfahren zur Einstellung von Bahnbearbeitungswerkzeugen einer bahnbe- 
und/oder -verarbeitende Maschine mit einem Falztrichter (06; 07) und einer 
vorgeordneten Wendestange (37; 38), dadurch gekennzeichnet, dass vor 
Produktionsstart von einem System (S) die aktuelle Position der Wendestange (37- 
38) und des Falztrichters (06; 07) im Hinblick auf fur die gepiante Produktion 
erforderliche Voreinsteliwerte hin uberpruft und/bder eine Voreinstellung durch 
Einwirken des Systems (S) sowohl auf den Antrieb (11) des Falztrichters (06, 07) als 
auch den Antrieb (49) der Wendestange (37; 38) getroffen wird. 
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*3. Verfahren zur Einstellung von Bahnbearbeitungswerkzeugen einer bahnbe- 
und/oder-verarbeitende Maschine mit einem Messer (28; 32) fQr einen 
Langsschnitt der Bahn und einer nachgeordneten Wendestange (37; 38), dadurch 
gekennzeichnet, dass vor oder wahrend dem Produktionsstart von einem System 
(S) die aktuelle Position des Messers (28; 32) und des Falztrichters (06; 07) im 
Hinblick auf fiirdie geplante Produktion erforderliche Voreinsteliwerte hin Gberpruft 
und/oder eine Voreinstellung durch Einwirken des Systems (S) sowohJ auf den 
Antrieb (11) des Falztrichters (06, 07) als auch den Antrieb (34) des Messers (28; 
32) getroffen wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet, dass ebenfalls eine 

Voreinstellung durch Einwirken des Systems (S) auf einen Antrieb (34) eines der 
Wendestange (37; 38) vorgeordneten Messers (28; 32) getroffen wird. 

3. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 41 bis .44, dadurch 

gekennzeichnet, dass ebenfalls eine Voreinstellung durch Einwirken des Systems 
(S) auf einen Antrieb einer der Wendestange (37; 38) nachgeordneten 
Langsregistereinrichtung getroffen wind. 

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 41 bis 44, dadurch 
gekennzeichnet, dass ebenfalls eine Voreinstellung durch Einwirken des Systems 
(S) auf einen Antrieb mindestens eines Rollenarmes eines Rollenwechslers 
getroffen wird. 
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